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© Bei einem Verfahren zum Stapeln oder Palettie- 
ren von flachen Bementen (66), wie Pappezuschnit- 
ten, vorgefalteten flachliegenden Faltschachteln u. 
dgl. werden die flachen Elemente (66) einzeln Oder 
in kleinen Paketen auf eine AbiageMche (7) ge- 
bracht. von der sie auf eine Palette (65) oder einen 
auf der Palette (65) befindlichen Teilstapel QberfUhrt 
werden. Urn ohne Unterbrechung mit dem Stapelbe- 
trieb fortfahren zu konnen, wShrend die gefQIIte Pa- 
lette (65) gegen eine leere ausgetauscht wird, ist 
eine Zwischenablageflache (40) vorgesehen, auf die 
die flachen Elemente (66) uberfuhrt werden. wenn 
entweder keine aufnahmefahige Palette (65) vorhan- 
den ist oder wenn der Teilstapel auf der Palette (65) 
eine geringere als eine festgelegte Hohe aufweist 
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Verfahren und Vorrichtung zum automatischen Stapeln von plattenartlgen flachen Elementen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine 
Vorrichtung zum automatischen Stapeln bzw. Palet- 
tieren von flachen Bementen, wie Pappezuschnit- 
ten. vorgefalteten flachliegenden Faltschachteln . 
und ahnlichem gemaB dem Oberbegriff des An- 
spruches 1 bzw. des Anspruches 7. 

Aus der DE-PS 34 08 685 ist eine Vorrichtung 
zum automatischen Stapeln von Kartonzuschnitten, 
die in gebiindelter Form vortiegen, bekannt Die 
bekannte Vorrichtung enthSIt ein Gestell. neben 
dem ein Ladetisch vertika! bewegbar angeordnet 
ist. der zwischen einer festiiegenden Ausgangsho- 
he und einem zweiten darOber befindiichen variab- 
len Niveau hin- und herbewegbar ist. In dem Ge- 
stell ist ein Hubtisch vertikal gefOhrt. dessen Ober- 
seite von einer Vielzahl achsparallel gelagerter Rol- 
len gebildet ist, zwischen denen Gabelzinken eines 
Rechens liegen, die gemeinsam an einem TrSger 
befestigt sind. 

Bei dieser bekannten Vorrichtung gelangen die 
Bundel der Zuschnitte zunachst auf den in seiner 
untersten Stellung befindiichen Ladetisch, der sie 
auf jene Hone bringt die die Oberseite des Hubti- 
sches in der jeweiligen Betriebsstellung hat Vom 
Ladetisch wird das BUndel auf den Hubtisch iiber- 
fUhrt Sobald es dort die Endlage erreicht hat, die 
durch entsprechende An schlage festgelegt ist, 
hebt der aus den Gabelzinken gebildete Rechen 
das Bundel uber die von den Rollen definierte 
Ebene, urn es durch eine Bewegung in Langsrich- 
tung der Rollen auf eine Palette Oder die Oberseite 
eines auf der Palette bereits gebildeten Teilstapels 
zu uberfiihren. Dazu wird der Hubtisch in eine 
Hone gebracht. die der Hone der Oberseite des 
bereits gebildeten Teilstapels entspricht. 

Wenn der vollstandige Stapel auf der Palette 
gebildet ist. muB die bekannte Vorrichtung angehal- 
ten werden, urn die gefOllte Palette wegzubringen 
und an ihre Stelle eine leere Palette zu setzen. Erst 
dann kann die Vorrichtung wieder in Betrieb ge- 
nommen werden. Das Abschalten der Vorrichtung 
ware dabei an sich so lange unschadlich, ais der 
Austausch der gefullten Palette gegen eine leere 
Palette nicht mehr Zeit in Anspruch nimmt als bis 
an dem Ladetisch das nachste BUndel von Zu- 
schnitten eintrifft. In der Regel kommen jedoch in 
kurzeren Zeitspannen Bundel an der Vorrichtung 
an. als sie zum Auswechseln der Paletten erforder- 
lich ist. Bei kombinierten ArbeitsstraBen wirkt sich 
dann die Stillstandszeit der Vorrichtung zum Palet- 
tieren bis hin zu der allerersten Maschine aus. die 
ebenfalls mit angehalten werden muB. Solche Still- 
standszeiten sind bei den modemen, mit hoher 
Geschwindigkeit arbeitenden Faltmaschinen aufler- 
ordentlich unerwunscht 



Ausgehend hiervon ist es Aufgabe der Erfin- 
dung, ein Verfahren und eine Vorrichtung zu schaf- 
fen. die es gestatten, auch dann flache Elemente. 
wie Kartonzu schnitte Oder Bundel von Kartonzu- 

5 schnitten entgegenzunehmen, wenn die Palette.auf 
der palettiert werden soil. gefUllt ist und deswegen 
durch eine neue Palette ausgetauscht werden muB. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungs- 
gemSBe Verfahren durch die Merkmale des An- 

ro spruches 1 und die erfindungsgemaBe Vorrichtung 
durch die Merkmale des Anspruches 7 gekenn- 
zeichnet. 

Infolge der Zwischenablageflache, die im 
Transportweg der flachen Elemente zwischen dem 

is Ablagetisch und der Palette bzw. der Oberseite des 
gebildeten Teilstapels liegt, konnen die auf dem 
Ablagetisch angesammelten flachen Elemente auch 
dann wegbefordert werden, wenn keine PaJette vor- 
handen ist. die die flachen Elemente Qbemehmen 

20 konnte. In diesem Falle werden die flachen Ele- 
mente auf der Zwischenablageflache zwischenge- 
speichert, womit die gesamte Anlage unterbre- 
chungsfrei weiterarbeiten kann. Wenn schlieBfich 
die neue Palette an Ort und Stelle ist. wird nach 

25 Erreichen einer vorbestimmten Hohe des auf der 
Zwischenablageflache gebildeten Teilstapels der 
Teilstapel auf die Palette Ubergeben und das weite- 
re Stapeln geschieht unmittelbar auf der Oberseite 
des auf der Palette gebildeten Teilstapels. Da au- 

30 Berdem das Abstapeln auf der Zwischenablagefla- 
che immer dann erfolgt, wenn weder eine Palette 
vorhanden ist noch der Teilstapel auf der Palette 
eine ausreichende Hb'he aufweist, ergibt sich eine 
besonders einfache Steuerung der zur DurchfGh- 

35 rung des Verfahrens notwendigen Vorrichtung. da 
in der Steuerung keine weiteren Fallunterscheidun- 
gen getroffen werden mUssen. 

Weil der maximai mogliche Teilstapel auf der 
Zwischenablageflache kleiner, gegebenenfalls er- 

40 heblich kleiner als die HShe des fertigen Stapels 
ist, kann bei der mechanischen AusfUhrung der 
Zwischenablageflache eine vergleichsweise leichte 
Konstruktion verwendet werden. wogegen nur die 
StellflSche fiir die Palette das voile Gewicht tragen 

45 muB. 

Da die ankommenden flachen Elemente bereits 
auf der Ablagefiache vorausgerichtet werden, kann 
ein nach alien Richtungen glatter Stapel erzeugt 
werden. Dies kann gegebenenfalls noch dadurch 
so verbessert werden, dafl auch zumindest der ober- 
ste Bereich des Teilstapels auf der Zwischenabla- 
geflache bzw. der Palette in zumindest zwei Rich- 
tungen zentriert wird. 

Besonders einfach wird die Vorrichtung zur 
Durchfiihrung des Verfahrens, wenn das OberfQh- 
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ren der flachen Eiemente von den einzeinen Fla- 
chen zu der jeweiligen Oberseite des Teilstapels 
durch Schwerkraft erfolgt Auiterdem wird die An- 
ordnung dann raumsparend, da sie nur eine ver- 
gleichsweise kleine Grundfiache belegt 

Die bei der erfindungsgemaflen Vorrichtung 
vorgesehene glatte Oberftache des Ablagetisches 
ermoglicht es ohne weiteres. auch das in einem 
Kleinstapel untenliegende flache Element sauber 
auszurichten. ohne da/3 die Gefahr einer Beschadi- 
gung infolge eines Verhakens besteht 

Durch die Vielzahl der AnschlagfiSchen ober- 
halb des Ablagetisches entsteht gleichsam ein ein- 
steilbarer Schacht bei dem eine Reihe von Wan- 
den auf den gebildeten Kleinstapel zu bewegbar 
sind. um die einzeinen flachen Eiemente in dem 
Kleinstapel oder BQndel gegeneinander auszurich- 
ten. 

Das Abstreifen des Kleinstapeis von dem Zwi- 
schenablagetisch geschieht am einfachsten, wenn 
dieser aus kammartig angeordneten Gabelzinken 
besteht die durch eine Abstreiferflache hindurch 
horizontal bewegbar sind. Die Abstreiferflache 
braucht unter diesen UmstMnden keine Bewegung 
des Zwischenablagetisches mitzumachen. sondem 
sie kann ortsfest an dem Gestell gehaltert sein, was 
die Anordnung und Steuerung vereinfacht Anderer- 
seits ist es moglich. auch den auf dem Zwischen- 
abtisch befindlichen Kleinstapel mit Hilfe einer wei- 
teren beweglichen AnschlagHache im Zusammen- 
wirken mit der Abstreiferflache auszurichten. 

Piatzsparende Verhaltnisse fQr die Lagerung 
und den Antrieb sowohl des Ablagetisches als auch 
des Zwischenablagetisches werden erreicht. wenn 
sich beide parallel zueinander und insbesondere in 
entgegengesetzten Richtungen bewegen konnen. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel 
des Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es 
zeigen: 

Fig. 1 die Vorrichtung zur Durchfuhrung des 
erfindungsgemSflen Verfahrens in einer weitgehend 
schematisierten perspektivischen Teildarstellung, 
wobei einige Teile der Ubersichtlichkeit halber weg- 
gelassen oder weggebrochen sind und 

Fig. 2 bis 12 schematisiert verschiedene Be- 
triebszustande der Vorrichtung nach Fig. 1 bei der 
DurchfChrung des Verfahrens. 

In Fig. 1 ist eine Vorrichtung zum Stapeln oder 
Palettieren plattenartiger flacher Eiemente, wie Kar- 
tonzuschnitten, vorgefalteten flachliegenden Falt- 
schachteln oder ahnlichem perspektivisch veran- 
schaulicht Die Vorrichtung enthait ein Gestell 1, 
wobei zur Vereinfachung der Beschreibung festge- 
legt sein soli, dafl die Hinter- oder ROckseite des 
Gestells 1 in Fig. 1 links, die Vorderseite des 
Gestells 1 in Fig. 1 rechts liegt, wahrend die linke 
Seite des Gestells 1 dem Betrachter zugekehrt und 
die rechte Seite dem Betrachter abgekehrt ist. 



Das Gestell 1 enthait insgesamt vier an den 
Ecken einer rechteckigen Grundfiache senkrecht 
verlaufende aufgestellte Pfeiler 2, von denen aus 
Grtinden der Obersichtlichkeit nur die beiden auf 
5 der linken Gestellseite befindlichen Pfeiler 2 ge- 
zeigt sind. Samtliche Pfeiler 2 sind an ihrem obe- 
ren Ende durch horizontal verlaufende Balken 3 
Starr miteinander verbunden. Von den Balken 3 
ist,um wesentliche Teile der Vorrichtung nicht zu 
w verdecken, nur der an der Hinterseite des Gestells 
1 befindliche gezeigt. Die vier Pfeiler 2 bllden eine 
Vertikalfuhrung fur einen zwischen ihnen vertikal 
gefQhrten Hubtisch 4. Dieser wird von zwei horizon- 
tal sich erstreckenden Tragem 5 gebildet, die 
75 durch nicht veranschaulichte Streben miteinander 
verbunden sind. Der vordere Trager 5 lauft zwi- 
schen den beiden an der Vorderseite des Gestells 
1 befindlichen Pfeilern 2. wahrend der hintere Tra- 
ger 5 zwischen den Pfeilern 2 an der RUckseite 
20 des Gestells 1 vertikal gefOhrt ist Mittels einer 
Antriebseinrichtung kann der Hubtisch 4 in jede 
beiiebige Stellung zwischen zwei vertikal Qberein- 
anderliegende Endstellungen gebracht werden. 
Die beiden Trager 5 dienen als Halterung filr 
25 darauf drehbar achsparallel gelagerte Rollen 6, die 
gemeinsam einen Rollengang bilden. Die Achsen 
der Rollen 6 erstrecken sich in horizontaler Rich- 
tung von der Vorderseite des Gestells 1 in Rich- 
tung auf dessen ROckseite. 
30 Knapp unterhalb des oberen Endes des Ge- 
stells 1 ist horizontal hin- und herbeweglich ein 
Ablagetisch 7 mit einer planen und im wesentlichen 
glatten Oberseite 8 vorgesehen. Der Ablagetisch 7 
tragt auf seiner linken und seiner rechten Seite 
35 jeweils zwei drehbar gelagerte achsparallele Rollen 
9, die jeweils paarweise auf LaufflSchen 11 laufen. 
Die Laufflachen 11 sind die Oberseite jeweils eines 
horizontal sich erstreckenden Balkens 12. Von die- 
sen beiden Balken 12 ist der eine an den an der 
40 linken Seite befindlichen Pfeilern 2 und der andere 
auf gleicher H6he an den an der rechten Seite 
befindlichen Pfeilern 2 des Gestells 1 starr und 
unbeweglich befestigt. Der Ablagetisch 7 kann so- 
mit mit Hilfe nicht veranschaulichter Antriebsmoto- 
45 ren horizontal zwischen zwei Stellungen hin- und 
herbewegt werden. In Rg. 1 ist er in seiner ersten 
Stellung veranschaulicht. Die zweite Stellung ergibt 
sich aus der unten stehenden Funktionsbeschrei- 
bung. 

so Das Gestell 1 tragt an seinem oberen Ende auf 
der linken und auf der rechten Seite jeweils auf 
gleicher Hone eine FDhrungsschiene 13, in denen 
mittels insgesamt vier Laufrollen 14 ein Schlitten 15 
mit einem U-formigen Rahmen 16 horizontal hin- 

55 und herbeweglich gefUhrt ist Die seitlichen Schen- 
kel des U-f6rmigen Rahmens 16 verlaufen parallel 
zwischen den beiden FQhrungsschienen 13. wah- 
rend ein sich zwischen den Schenkeln erstrecken- 
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der Querbalken 17 parallel zu der Ruckseite des 
Gestells 1 vertauft Dieser Abschnitt 17 ist wieder- 
um eine Laufschiene. in der Laufrollen 18 eines 
nach unten hangenden Tragers 19 laufen. der auf 
seiner Vorderseite einen Abstreifer 21 mit vertikaler 
planer Abstreiferflache tr5gt Mitlels der Rollen 18 
kann uber nicht gezeigte Stellglieder der Abstreifer 
21 von der rechten Gestellseite in Richtung auf die 
linke Gestellseite zu gestellt werden, wahrend er 
durch Horizontalverschiebung des Schlittens 15 
von der Ruckseite des Gestells 1 in Richtung auf 
dessen Vorderseite zu bringen ist 

Von dem sichtbaren in Langsrichtung verlau- 
fenden Schenkel 20 des U-formigen Rahmens 16 
hangen zwei starre Halter 22 und 23 herab. an 
deren zu der Mitte des Gestells 1 weisenden Seite 
zwei Arbeitszylinder 24 befestigt sind, deren Kol- 
benstangen 25 einen seitlichen Schieber 26 mit 
einer vertikalen planen und zur Mitte des Gestells 1 
weisenden Rache hatten. Mit Hilfe der Arbertszylin- 
der 24 kann der Schieber 26 quer zu der Bewe- 
gungsrichtung des Ablagetisches 7 ein Stuck weit 
hin- und herbewegt werden. Wie die Rg. 1 zeigt, 
reicht der rechte Schieber 26 mit seiner Hinterkan- 
te bis an den Abstreifer 21 heran, der je nach 
Bnstellung mehr oder weniger Uber die Hinterkante 
des rechten Schiebers 26 zu der rechten Seite des 
Gestells 1 hin ubersteht 

En weiterer, teilweise veranschaulichter Schlit- 
ten 27 lauft auf den beiden Querbalken 3, die die 
linke und die rechte Seite des Gestells 1 miteinan- 
der verbinden. Dieser Schlitten 27 enthalt hierzu 
zwei Trager 28 und 29, die mit entsprechend dreh- 
bar gelagerten Rollen 29 gegen Kippen gesichert 
auf den Querbalken 3 quer zu der Bewegungsrich- 
tung des Ablagetisches 7 gefQhrt sind. Zwischen 
den beiden Tragem 28 und 29 erstreckt sich in 
Langsrichtung der Vorrichtung 1 eine Strebe 31 . an 
der zwei Arbeitszylinder 32 sitzen. Die nicht sicht- 
baren Kolbenstangen der beiden Arbeitszylinder 32 
tragen einen auf der Knken Seite befindlichen 
Schieber 33 mit einer vertikaien planen Anschlag- 
flache. Der linke Schieber 33 verlauft parallel und 
mit Abstand zu dem rechten Schieber 26 und kann 
durch die Arbeitszylinder 32 ein Stuck weit auf den 
rechten Schieber 26 zu- bzw. von diesem wegbe- 
wegt werden. Die Grundeinstellung fur die Lage 
des linken Schiebers 33, bezogen auf die Querrich- 
tung des Ablagetisches 8, erfolgt durch Bnstellung 
des Schlittens 27 mitteis nicht gezeigter Stellglie- 
der. 

Der linke Schieber 33 der Abstreifer 21 und der 
rechte Schieber 26 bilden drei Seiten eines vertika- 
len Schachtes, dessen Lichtraumprofil durch Ver- 
stellung des Schlittens 15 sowie des Schlittens 27 
und des Tragers 19 vergrdBert und verkleinert wer- 
den kann, wobei innerhalb weiter Grenzen beliebi- 
ge Kantenverhaltnisse des im Querschnitt rechtek- 



kigen Schachtes erzeugt werden konnen, denn der 
Abstreifer 21 erstreckt sich uber den rechten 
Schieber 26 hinaus, wahrend der linke Schieber 33 
uber die linke Kante des Abstreifers 21 in Richtung 
5 auf die Riickseite der Vorrichtung hinauslaufen 
kann. 

An der Vorderseite des Gestells 1 sind mit 
Abstand voneinander zwei vertikale Fuhrungsschie- 
nen 35 angebracht, in denen vertikal gefuhrt ein 

w Schlitten 36 lauft. der hierzu achsparallel gelagert 
insgesamt vier Fuhrungs- oder Lauf rollen 37 tragt. 
die paarweise in jeweils einer der beiden FQh- 
rungsschienen 35 laufen. Von dem Schlitten 36 ist 
in Rg. 1 lediglich eine Seite zu erkennen. Es 

/5 versteht sich jedoch, daU die beiden Seiten des 
Schlittens 36 spiegelsymmetrisch sind. Er dient der 
hohenversteilbaren Halterung zweier parallel mit 
Abstand zueinander verlaufender FQhrungsschie- 
nen 38. die sich horizontal parallel zu der Bewe- 

20 gungsrichtung des Ablagetisches 8 erstrecken und 
in denen ein weiterer Schlitten 39 ISuft, dessen 
Rahmen aus zwei parallel mit Abstand verlaufen- 
den Tragern 41 besteht, die endseitig durch 
Ranschplatten 42 auf der linken und auf der rech- 

25 ten Seite der Vorrichtung 1 miteinander verbunden 
sind. Auf den Ranschplatten 42 sitzen drehbar 
gelagert achsparallel jeweils zwei Fuhrungsrollen 
43. durch die der Schlitten 39 kippsicher in den 
beiden FGhrungsschienen 38 gelagert ist. 

30 Der Schlitten 39 dient der verschieblichen Hal- 

terung eines Zwischenablagetisches 40, der in Rg. 
1 von insgesamt vier parallel mit Abstand vonein- 
ander verlaufenden, kammartig angeordneten Ga- 
belzinken 430 gebildet ist. Die Gabelzinken 430 

35 befinden sich alle auf gleicher Hohe. haben diesel- 
be Lange und sind mit einem Ende an den beiden 
Tragem 41 des Schlittens 49 aufliegend Starr befe- 
stigt. Die Gabelzinken 430 erstrecken sich parallel 
zu den Schienen 38 und damit parallel zu der 

40 Bewegungsrichtung des Ablagetisches 8, und zwar 
befinden sie sich in jeder Betriebssteilung auf einer 
Hohe. die unterhalb des Ablagetisches 7 liegt Mit- 
teis des Schlittens 39 ist der von den Gabelzinken 
430 gebildete Zwischenablagetisch 40 aus der ge- 

45 zeigten ersten Stellung in eine zurGckgezogene 
zweite Stellung Uberfuhrbar. in der die freien En- 
den der Gabelzinken 430 gegenuber einem kamm- 
formigen Abstreifer zuruckgezogen sind, der unter- 
halb des Ablagetisches 7 gestellfest angeordnet ist 

so Von dem kammartigen Abstreifer ist einer der Zin- 
ken 45 sichtbar. Die Abmessungen des hieraus 
gebildeten Abstreifers ergeben sich aus der unten 
stehenden Funktionsbeschreibung. 

Dem Abstreifer 45 gegenOber befindet sich in 

55 dem Gestell 1 ein Schieber 46, der an Kolbenstan- 
gen 47 zweier Arbeitszylinder 48 sitzt, die an ei- 
nem Teil des Tragers 19 befestigt sind, der seitlich 
den Ablagetisch 7 zu dessen Unterseite hin um- 
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grerft Die Grundeinstellung des Schiebers 46 wird 
auf diese Weise zusammen mit einer Veranderung 
der Gaindeinstellung des Abstreifers 21 mit einge- 
stellt, wahrend andererseits unabhangig von dem 
Abstreifer 21 Qber die Arbeitszylinder 48 eine be- 
grenzte Hin- und Herbewegung auf den kammfor- 
migen Abstreifer 45 zu bzw. von diesem weg mog- 
lich ist. 

Dem OberfOhren der ankommenden Aachen 
Elemente auf den Ablagetisch 7 dienen vier endlo- 
se Transportbander 48, die zwischen den Gabeizin- 
ken 430 sich bis zu dem kammfQmnigen Abstreifer 
45 erstrecken und dort auf losen Umlenkradern 51 
gelagert sind. Der Antrieb der Forderbander 49 
erfolgt durch zugeh8rige Antriebsrader 52. die 
drehfest auf einer in entsprechenden Lagem gela- 
gerten Antriebswelle 53 sitzen. Zwischen dem Los- 
rad 51 und dem Antriebsrad 52 ist der Arbeitstrum 
jedes Forderbandes 48 durch eine Gleitschiene 54 
unterstOtzt 

Der letzte Sereich des Transportes der fiachen 
Elemente auf den Ablagetisch 7 erfolgt mit Hilfe 
eines vertikaJ und horizontal verfahrbaren Zufuhr- 
schiebers 56. der rechen- Oder kammartig ausge- 
bildet ist und mehrere parallel zueinander nach 
unten weisende Kamm- oder Gabelzinken 55 tragt 
Diese sind mit ihrem oberen Ende an einem Quer- 
stuck 57 eines U-forrnigen Rahmens befestigt des- 
sen beide Seitenteiie 58 mit Hilfe von Laufrollen 59 
in vertikalen Rjhrungsschienen 61 gefOhrt sind. Die 
vertikalen FOhrungsschienen 61 befinden sich ih- 
rerseits wieder in einem Schlitten, von dem ledig- 
lich ein Seitenteil 62 gezeigt ist. das in der FQh- 
rungsschiene 13 lauft Das nicht sichtbare andere 
Seitenteil dieses Schlittens ISuft in einer mit der 
FOhrungsschiene 13 korrespondierenden FGhrungs- 
schiene auf der linken Sette. Damit eine moglichst 
leichtgangige Bewegung in der Schiene 13 bzw. 
dor korrespondierenden FOhrungsschiene moglich 
istjst das Seitenteil 62 und das entsprechende 
andere Seitenteil auch mit jeweils zwei achsparalle- 
len FUhrungsrollen 63 versehen. die in der FOh- 
rungsschiene 13 bzw. der entsprechenden FOh- 
rungsschiene laufen. Anstatt den ZufOhrschieber 56 
vertikal verschieblich zu lagem. ist es auch mog- 
lich, ihn schwenkbar zu haltem. 

Die insoweit beschriebene Vorrichtung zum Pa- 
lettieren arbeitet wie folgt. wobei zusStzilch auf die 
schematischen Darstellungen der Rguren 2 bis 12 
bei der EriSuterung der einzelnen Arbeitsschritte 
bezug genommen wird: 

Ehe der eigentiiche Arbeitsbetrieb begonnen 
wird, wird zunachst die erforderliche Grundeinstel- 
lung der seitlichen Schieber 26 und 33 sowie des 
Abstreifers 21 und des Schiebers 46 eingestellt 
Dazu werden zunSchst die entsprechenden Stell- 
glieder zum Verfahren des Schlittens 15 in Gang 
gesetzt. urn den Abstreifer 21 in eine Lage zu 



bringen, bei der seine wirksame, zu der Vordersei- 
te des Gestells 1 weisende Anschlagflache von 
dem kammformigen Abstreifer 45 einen in einer 
horizontalen Ebene gemessenen Abstand aufweist, 

s der geringfOgig grofler als die Tiefe der zu stapeln- 
den fiachen Elemente ist Nach Erreichen der ge- 
wOnschten Lage wird der entsprechende. nicht dar- 
gestellte Stellantrieb stillgesetzt. Bei der Bnstel- 
lung des Abstreifers 21 wurde zwangslaufig der 

w Schieber 46 in Richtung auf den kammformigen 
Abstreifer 45 zugestellt. und zwar so weit. dafl bei 
ausgefahrenen Arbectszylindem 48 die wirksame 
Anschlagflache des Schiebers 46 von der wirksa- 
men Anschlagflache des kammformigen Abstrei- 

;s fers 45 einen Abstand hat. der der Tiefe der zu 
stapelnden fiachen Bemente entspricht. Bei dieser 
Bnstellung wurde der seitliche Schieber 46 mehr 
Oder weniger weit in Richtung der Vorderseite des 
Gestells 1 verschoben und ragt ein entsprechendes 

20 Stock Ober den in seiner gezeichneten ersten Stel- 
lung befindlichen Schlitten 39. 

Sobald diese Bnstellung vorgenommen ist 
wird der Schlitten 27 bewegt urn den Abstand 
zwischen den beiden seitlichen Schiebem 26 und 

25 33 auf die Breite der zu stapelnden fiachen Ele- 
mente einzustellen. Dabei wird die Bewegung des 
Schlittens 27 angehatten. sobald die beiden seitli- 
chen Schieber 26 und 33 bei ausgefahrenen Ar- 
beitszylindem 24 und 32 einen Abstand voneinan- 

30 der haben. der der Lange der zu stapelnden fia- 
chen Bemente entspricht Hierbei wird gleicftzeitig 
der Abstreifer 21 in der FOhrungsschiene 17 in 
Querrichtung (von links nach rechts) des Gestells 1 
verschoben. 

35 Nachdem diese Grundeinstellung erreicht ist, 
kann mit dem eigentlichen Stapelbetrieb begonnen 
werden. Dazu wird, falls noch nicht geschehen, der 
Hubtisch 4 in seine unterste Stellung abgesenkt 
urn eine Palette 65 auf dem Rollengang 6 zu 

40 plazieren. Sodann wird der Hubtisch 4 angehoben, 
bis die Palette 65 mit ihrer Oberserte knapp uber 
den Unterkanten des Schiebers 46 sowie des 
kammformigen Abstreifers 45 steht. die beide die- 
selbe Hohe an ihrer Unterkante aufweisen. Nun 

45 wird der Ablagetisch 7 in die in Rg. 1 gezeigte und 
auch in Rg. 2 zu erkennende erste Stellung ge- 
bracht, in der seine Vorderkante sich in einem 
geringen Abstand von dem kammfSrmigen Abstrei- 
fer 45 befindet Gleichzeitig wird auch der Zwi- 

so schenablagetisch 40 in seine erste Stellung ge- 
bracht. in der sich seine Ablageflache innerhalb 
des Lichtraumprofils befindet das von den beiden 
seitlichen Schiebem 26 und 33 sowie dem Abstrei- 
fer 21 begrenzt ist 

55 Dabei versteht es sich. da£. urn ein Bnklem- 
men der fiachen Elemente zwischen dem Ablage- 
tisch 7 und den Unterkanten der seitlichen Schie- 
ber 26 und 33 sowie dem Abstreifer 21 zu vermei- 
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den, der zwischen den Unterkanten und der Ober- 
seite 8 entstehende Spalt so klein wie moglich 
gehaJten wird. 

Es werden jetzt die Arbeitszylinder 24 und 32 
eingefahren, damit die seitlichen Schieber 26 und 
33 den groflten bei dieser Bnstellung moglichen 
Abstand voneinander haben. Nachdem nun auBer- 
dem der Trager 57 des Zufuhrschiebers 56 im 
Gegenuhrzeigersinne hochgeschwenkt ist, kann ein 
tiber die Transportbander 49 herankommendes Pa- 
ket oder Bundel einzelner flacher Eiemente in 
Richtung auf den Abstreifer 51 in die Vorrichtung 
hineinbefdrdert werden. Dieses Paket bzw. dieser 
Stapel ist in Rg. 1 mit strichpunktierten Linien 
schematisch gezeichnet und mit dem Bezugszei- 
chen 66 versehen. Um das Paket 66 vollstandig auf 
den Ablagetisch 7 zu bringen, wird der ZufOhr- 
schieber 56 um seine durch die Traverse 57 gebil- 
dete Achse im Uhrzeigersinne heruntergeschwenkt, 
bis seine Gabelzinken 56 senkrecht nach unten 
hangen. Durch anschlieBendes Vorfahren des 
Schlittens 62 in Richtung auf den Abstreifer 21 wird 
das Paket 66 bis zu dem Abstreifer 21 vorgescho- 
ben. Damit wird eine Ausrichtung der einzelnen, 
von den flachen Eementen gebildeten Lagen des 
Paketes 66 in Bewegungsrichtung erreicht An- 
schlieflend werden die Druckmittelzylinder 32 und 
24 betatigt und die seitlichen Schieber 26 und 33 
herangefahren, um das aus den einzelnen flachen 
Elementen bestehende Paket 66 auch sertlich rich- 
tig auszurichten. Dieser Zustand ist in Rg. 2 veran- 
schaulicht. Es wird nun durch die entsprechende 
Antriebseinrichtung der Ablagetisch 7 zur Hintersei- 
te des Gestells 1 aus seiner ersten in seine zweite 
Lage zuriickgezogen, und zwar so weit, bis seine 
Vorderkante. die dem Zuftlhrschieber 56 gegen- 
ubergestanden ist. hinter die wirksame Anschlagfla- 
che des Abstreifers 21 zuriickgezogen ist Diese 
Stellung des Ablagetisches 7 ist seine zweite Stel- 
lung. Wegen des Zuruckziehens des Ablagetisches 
7 in seine zweite Stellung fallt das Paket 66 auf die 
darunter befindlichen Gabelzinken 43 des Zwi- 
schenabiagetisches 39. Es wird damit der Zustand 
nach Rg. 3 erreicht. 

Jetzt kann der Zwischenablagetisch 39 mit Hil- 
fe des Schlittens 36 um die Ho he des Paketes 66 
abgesenkt werden, bis die Oberseite des auf dem 
Zwischenablagetisch 40 befindlichen Kleinstapels 
auBerhalb des Uchtraum profits der Bewegung des 
Ablagetisches 7 liegt, wenn dieser wieder in seine 
erste Stellung zurtickgeschoben wird. Gleichzeitig 
mit dem Absenken des Zwischenablagetisches 4 
wird der Zufuhrschieber 56 im Gegenuhrzeigersin- 
ne in die horizontale Stellung hochgeschwenkt. um 
den Betriebszustand aus Rg. 4 zu erreichen. Es 
kann jetzt der Ablagetisch 7 in seine erste Stellung 
zurtickgeschoben werden, in der seine Vorderkante 
praktisch unmrtteibar an die Forderbander 49 an- 



stoBt Weil auflerdem die seitlichen Schieber 26 
und 33 durch entsprechende Betatigung ihrer Ar- 
beitszylinder 24 und 32 in die AuBenstellung zu- 
riickgezogen sind, kann das nachste Paket 66 . 

5 bestehend wiederum aus einem kieinen Stapel lose 
aufeinanderliegender flacher Eiemente mit Hilfe der 
Forderbander 49 auf den Ablagetisch 7 befordert 
werden, wobei das letzte Stuck des Transportwe- 
ges des Paketes 66' mit Hilfe des in die senkrech- 

w te Stellung zurOckschwenkenden kammartigen Zu- 
fuhrschiebers 56 bewerkstelligt wird, denn vor dem 
AnstoBen des Paketes 66' an dem Abstreifer 21 
kommt die unterste Lage des Paketes 66' von den 
Transportbandern 49 frei. Dies ist deswegen not- 

rs wendig, damit das spatere Absenken des Paketes 
66' nicht von den Transportbandern 49 behindert 
wird. 

Durch das ZurOckschwenken des Zufuhrschie- 
bers 56 und das Zustellen der beiden seitlichen 

20 Schieber 26 und 33 wird wie vorher der auf dem 
Ablagetisch 7 befindliche kleine Stapel 66 ord- 
nungsgemafl allseitig ausgerichtet Gleichzeitig 
wird auch durch Betatigen der Arbeitszylinder 48 
der Schieber 46 in Richtung auf den kammartigen 

25 Abstreifer 45 vorgeschoben, um eventuelle Un- 
gleichformigkeiten in dem Stapel 66 zu beseitigen, 
die unter Umstanden beim Absenken des Stapels 
66 auf den Zwischenablagetisch 44 entstanden 
sein konnen. 

30 Sobald die Stapel 66 und 66' ausgerichtet sind, 
was in Rg. 5 gezeigt ist, wird der Ablagetisch 7 
aus der ersten in die zweite Stellung zurtickgezo- 
gen, damit das den kieinen Stapel bildende Paket 
66' auf die Oberseite des Paketes 66 fallen kann. 

35 AnschlieBend wird erneut der Zwischenablagetisch 
40 um ein weiteres Stuck abgesenkt, bis die Ober- 
seite des Paketes 66' aus dem Lichtraumprofil des 
Ablagetisches 7 verschwunden ist. 

Bei dem AusfGhrungsbeispiel wird nach insge- 

40 samt drei Arbeitszyklen der eben beschriebenen 
Art ein Zustand erreicht, wie er in Rg. 6 gezeigt ist. 
Hier befinden sich auf dem Zwischenablagetisch 
40 insgesamt drei Pakete 66, 66' und 66*. deren 
Hone so groB ist, daB die Unterseite des Zwischen- 

45 ablagetisches 40 von der Oberseite der Palette 65 
einen Abstand hat der kleiner ist als die Hone 
eines nachsten auf dem Ablagetisch 7 angekom- 
menen Paketes 66 . Es wird deswegen vor dem 
Herausziehen des Ablagetisches 7 in seine zweite 

so Stellung zunachst einmal der Zwischenablagetisch 
40 aus der ersten Stellung. in der er sich zwischen 
dem Abstreifer 45 und dem Schieber 46 befindet, 
in seine zweite Stellung zurGckgezogen, in der die 
freien Enden der Gabelzinken 430 hinter dem 

55 kammartigen Abstreifer 45 zuruckstehen. Dadurch 
wird der bislang auf dem Zwischenablagetisch 40 
ruhende Teilstapel aus den einzelnen Paketen 66, 
66' und 66* auf die Oberseite der Palette 65 abge- 
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senkt. Der Zwischenablagetisch 40 b8findet sich 
damit aufierhaib des Lichtraumprofils des auf der 
Palette 65 zu bildenden Stapels. Daraufhin kann 
durch ZurOckziehen des Ablagetisches 7 in seine 
zweite Stellung das vorausgerichtete Paket 66* auf 
die Oberseite des jetzt auf der Palette 65 steherv 
den Stapels aus den Paketen 66. 66' und 66* 
abgesenkt werden. Weil dieses Absenken mit ge- 
schlossenem ZufUhrschieber 56 geschieht, dessen 
wlrksame Anschlagflache mit der Anschlagflache 
des kammformigen Abstreifers 45 fluchtet, mm das 
aus den losen Lagan bestehende Paket geordnet in 
den Schacht, der zwischen dem kammfSrmigen 
Abstreifer 45 und dem Schieber 46 definiert ist 

Wenn jetzt das Paket 66" auf der Oberseite 
des Paketes 66* aufliegt, kann nach ZurOckziehen 
des Schiebers 46 der auf der Palette 65 stehende 
Teilstapel aus den einzelnen zusammengetragenen 
losen Paketen 66...66~ durch Ablassen des Hubfr- 
sches 4 samt der darauf befindlichen Palette 65 
abgesenkt werden, bis schliefllich die Oberseite 
des Paketes 66** tief genug stent, urn nicht das 
Vorschieben des Ablagetisches 7 in die erste Stel- 
lung zu behindern. Damtt ist der Zustand nach Fig. 
7 erreicht Es werden jetzt emeut nach Vorschie- 
ben des Ablagetisches 7 in die erste Stellung zu 
kleinen Paketen zusammengetragene flache Be- 
mente zugefOhrt die in der oben beschriebenen 
Weise auf den Ablagetisch 7 befordert und dort 
ausgerichtet werden. Diese Betriebsweisen zeigen 
die Rg. 8 und 9. Das Absenken des jeweils auf der 
Palette 65 bestehenden Teilstapels geschieht 
durch Absenken des Hubtisches.wahrend weiterhin 
der Zwischenablagetisch 40 in seiner zweiten Stel- 
lung in Ruhe bleibt Er ist lediglich zwischezeitlich 
aus der unteren Endlage in die obere Endlage nach 
Rg. 2 OberfUhrt worden, in der er sich auf einer 
HShe befindet die knapp unterhalb des Ablageti- 
sches 2 ist 

Nach einer Vielzahl der beschriebenen Funk- 
tionsablaufe mit ZufOhren von Paketen, Ausrichten 
und Obergeben auf den Teilstapel auf der Palette 
durch ZurOckziehen des Ablagetisches 7 wird 
schliefilich der Zustand nach Rg. 10 erreicht. der 
die Situation zeigt, wenn der volls&ndige Stapel 67 
auf der Palette 65 zusammengetragen ist. Jetzt 
wird der Hubtisch 4 in seine unterste Stellung 
abgesenkt. was dazu fUhrt, dafl die Oberseite des 
vollstandigen Stapels 67 unter der Unterkante des 
Schiebers 46 und des kammformigen Abstreifers 
45 auftaucht und freikommt Durch Ingangsetzen 
des Rollenganges 6 kann die gefUllte Palette 65 
aus der Vorrichtung heraustransportiert werden. 

Wahrend der Entnahme der gefullten Palette 
65 und dem Bnsetzen einer neuen Palette 65 
kann der Stapeibetrieb ununterbrochen fortgesetzt 
werden. Nach dem Absenken des Hubtlsches 4 in 
die unterste Stellung wurde nSmlich. wie Rg. 10 



zeigt, der Zwischenablage tisch 40, der sich bis- 
lang in seiner zweiten oder Ruhestellung befunden 
hatte, emeut durch den kammartigen Abstreifer 45 
in die erste Stellung vorgeschoben, womit, abgese- 

5 hen von der Position der PaJette 65 bzw. 65, 
wieder die Betriebssitualion nach Rg. 2 erreicht ist. 
Der Zwischenablagetisch 40 befindet sich mit sei- 
ner Zwischenablageflache unmittelbar unter dem 
Ablagetisch 7 und kann beim ZurOckziehen des 

io Ablagetisches 7 aus der ersten in die zweite Stel- 
lung die ankommenden Pakete ubernehmen. Aus 
der obigen Beschreibung ist klar. dafl fur den Be- 
ginn eines neuen Stapels 67 die Palette 65 bzw. 
65' nicht bendtigt wird. Vielmehr lauft zu Beginn 

is der Stapelvorgang ausschlieSlich mit Hilfe des Zwi- 
schenablagetisches 40 und erst spater wird der 
Zwischenablagetisch in die zweite Stellung zurtlck- 
genommen, so dafl der weitere Stapelvorgang mit 
einer Hohenverstellung der Palette 65 erfolgt. Rg. 

20 11 zeigt dann auch eine Situation, die, was die 
Obemahme des ersten Paketes fOr einen Stapel 
veranschaulicht, der Situation nach Rg. 4 ent- 
spricht lediglich mit dem Unterschied, dafl die 
neue Palette 65' noch in einem gro/ten Abstand 

25 unterhalb des Zwischenablageti sches 40 stent. 
WSihrend oberhaib des Zwischenablagetisches 40, 
wie vorher beschrieben, der Stapelvorgang weiter 
ablauft, wird der Hubtisch 4 angehoben, bis die 
Palette 65' auf Hone der Unterkante des Schiebers 

30 46 und des kammformigen Abstreifers 45 an- 
kommt Die Zeit. die zum Auswechseln der vollen 
Palette 65 gegen eine neue leere Palette 65 beno- 
tigt wird, wird durch die Tatigkeit und den zur 
VerfOgung stehenden Hub des Zwischenabiageti- 

35 sches 40 QberbrOckt Der Fbrtgang des Stapelbe- 
triebes wird deswegen durch den Paiettenwechsel 
nicht beeintrachtigt und es mussen auch keine 
zullefemden Maschinen stillgesetzt werden, wah- 
rend in der Vorrichtung der Paiettenwechsel vollzo- 

40 gen wird. 



AnsprUche 

45 1. Verfahren zum Stapeln oder Palettieren von 
flachen Bementen wie Pappezuschnitten, vorgefal- 
teten flachliegenden Faltschachteln und derglei- 
chen. bei dem die flachen Elemente einzeln oder in 
Kleinstapeln auf eine Ablageflache gebracht wer- 

so den, von der sie auf eine Palette oder einen auf der 
Palette befindlichen Teilstapel uberfuhrt werden. 
dadurch gekennzeichnet daB die flachen Bemente 
von der AblageftSche auf eine Zwischenablagefla- 
che OberfOhrt werden, wenn keine aufnahmefShige 

$5 Palette vorhanden ist. oder wenn der Teilstapel auf 
der Palette eine geringere ais eine festgelegte 
H6he aufweist 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB die festgelegte Hohe die Hohe 
des volien Stapels ist 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der auf der Ablageflache befind- 
liche Kleinstapel durch seitfich an dem Kleinstapel 
angreifende Anschlagflachen ausgerichtet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der auf der Zwischenablagefia- 
che befindliche Kleinstapel durch wenigstens zwei 
einander gegenuber befindliche Anschlagflachen 
ausgerichtet wird. 

5. Verfahren nach den AnsprGchen 4 oder 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB das Ausrichten je- 
weils nach dem Bntreffen weiterer flacher Elemen- 
te oder Kleinstapel ausgefuhrt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die flachen Elemente oder Klein- 
stapel durch Schwerkraftwirkung von der Ablagefla- 
che auf die Zwischenablagefiache bzw. die Ober- 
seite des auf der Zwischenablageflache befindli- 
chen Kleinstapels oder die Oberseite des auf der 
Palette befindlichen Teilstapels QberfUhrt werden, 
und daB zum OberfUhren der flachen Elemente 
oder Kleinstapel die Ablageflache bzw. die Zwi- 
schenablageflache aus dem Lichtraumprofil des auf 
der Palette abzustapelnden Stapels heraus bewegt 
werden. 

7. Vorrichtung zur Durchftthrung des Verfah- 
rens nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche. mit einem Gestell (1), in dem ein 
mit einem Rollengang (6) versehener Hubtisch (4) 
hohenverstellbar angetrieben gefOhrt und in belie- 
bige Stellungen zwischen zwei Endlagen zu brin- 
gen ist. mit einem die ankommenden flachen Ele- 
mente (66) aufnehmenden horizontalen Ablagetisch 
(7), mit angetriebenen Mitteln (49,56) zum ZufOhren 
der flachen Elemente (66) zu dem Ablagetisch (7) 
sowie mit Mitteln (21 ,26,33,56:45,46) zum Ausrich- 
ten von gestapelten flachen Elementen (66). wobei 
eine zentrale Steuereinrichtung eine koordinierte 
Bewegung der beweglichen Teile der Vorrichtung 
bewirkt. dadurch gekennzeichnet. daB der Hubtisch 
(4) in dem Gestell (1) unterhalb des Ablagetisches 
(7) angeordnet ist und eine Stellflache fQr eine 
Palette (65) bildet. daB der Ablagetisch (7) in dem 
Gestell (1) horizontal gefOhrt sowie zwischen zwei 
Stellungen angetrieben hin und her bewegbar ist, 
wobei er sich in der ersten Stellung uber der 
SteliflSche fur die auf dem Hubtisch (4) anzuord- 
nende Palette (65) befindet und in der zweiten 
Stellung aus dem Lichtraumprofil des auf der Palet- 
te (65) aufzustapelnden Stapels (67) heraus bewegt 
ist. daB zwischen dem Ablagetisch (7) und dem 
Hubtisch (4) ein Zwischenablagetisch (40) in dem 
Gestell (1) horizontal sowie vertikaJ verschieblich 
gefuhrt und zwischen zwei horizontalen Stellungen 
angetrieben hin und her bewegbar ist. wobei er 
sich in der ersten Horizontalstellung unterhalb und 



in dem Lichtraumprofil des auf der Palette (65) 
aufzustapelnden Stapels (67) befindet und in der 
zweiten Stellung aus dem Lichtraumprofil des auf 
der Palette (65) aufzustapelnden Stapels (67) her- 

5 aus bewegt ist. und daB die auf dem Ablagetisch 
(7) befindlichen flachen Elemente (66) durch Uber- 
fuhren desselben in die zweite Stellung auf den 
Zwischenablagetisch (7) bzw. die Oberseite des auf 
dem Zwischenablagetisch (40) befindlichen Klein- 

w stapels oder die Oberseite des auf der Palette 
befindlichen Teilstapels gebracht werden und die 
flachen Elemente (66) auf dem Zwischenablage- 
tisch (40) durch Oberfdhren desselben in die zweite 
Stellung auf die Palette bzw. die Oberseite des auf 

1$ der Palette (65) befindlichen Teilstapels gebracht 
werden. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Ablagetisch (7) eine im we- 
sentlichen glatte Oberseite (8) aufweist. 

20 9. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB zum Abstreifen der flachen Ele- 
mente (66) von dem Ablagetisch (7) oberhalb des- 
sen Oberseite (8) ein Abstreifer (21) vorgesehen 
ist. die sich zwischen der ersten und der zweiten 

25 Stellung des Ablagetisches (7) befindet. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB oberhalb der Oberseite (8) des 
Ablagetisches (7) zwei Schieber (26,33) vorgese- 
hen sind, die parallel zu der Bewegungsrichtung 

30 des Ablagetisches (7) vertikal mit Abstand einander 
gegenuberstehend angeordnet sind. und daB we- 
nigstens einer der Schieber (26.33) durch Antriebs- 
mittel (24.32) zum Ausrichten des auf dem Ablage- 
tisch (7) befindlichen Kleinstapels ein Stack weit 

35 aufeinander zu bewegbar sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10. dadurch 
gekennzeichnet, daB einer der seitlichen Schieber 
(26) bis an den zwischen den beiden Stellungen 
des Ablagetisches (7) befindlichen Abstreifer (21) 

40 heran reicht. wahrend der andere seitliche Schie- 
ber (33) Uber den rechtwinklig dazu und quer zu 
der Bewegungsrichtung des Ablagetisches (7) an- 
geordneten Abstreifer (21) sich hinauserstreckend 
angeordnet ist. 

45 12. Vorrichtung nach den Anspruchen 9 und 

10. dadurch gekennzeichnet. daB einige der Schie- 
ber (26.33) und/oder Abstreifer (21) auf Haltem 
(16,19,27) sitzen, die zur Veranderung der Grund- 
einstellung in dem Gestell (1) verstellbar gehaltert 

so sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der Zwischenablagetisch (40) 
von Gabelzinken (43) gebiidet ist. die sich in hori- 
zontaler Richtung parallel zu der horizontalen Be- 
ss wegungsrichtung des Zwischenablagetisches (40) 

erstrecken. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13. dadurch 
gekennzeichnet. daB unterhalb des Ablagetisches 
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(7) eine AbstreiferflSche (45) vorgesehen ist die 
sich zwischen der ersten und der zweiten Stellung 
des Zwischenablagetisches (40) befindet und die 
von einer Vielzahl vertikaler Streben (45) gebildet 
ist zwischen denen die Zinken (43) des Zwischen- 
ablagetisches (40) in horizontaler sowie in vertikaler 
Richtung hin und her bewegbar sind. 

15 Vorrichtung nach Anspruch 14. dadurch 
gekennzeichnet. daB die vertjkale Erstreckung der 
Abstreiferflache (45) kleiner ist als die festgelegte 
Hone des vollstandigen Stapels (67) auf der Palette 
(65)* 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14. dadurch 
gekennzeichnet daB unterhalb des Ablagetisches 
(7) ein weiterer Schieber (46) vorgesehen ist, die 
mit Abstand parallel zu der Abstreiferflache (45) 
verlSuft. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16. dadurch 
gekennzeichnet daB der zweite Schieber (46) hin 

und her beweglich gelagert ist und durch Antriebs- 20 
mittel (48) zum Ausrichten des Stapels Oder Teil- 
stapels ein StOck weit auf die Abstreiferflache (45) 
zubewegbar ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Bewegungsrichtung des Ab- 2s 
lagetisches (7) und die Bewegungsrichtung des 
Zwischenablagetisches (40) parallel zu einander 

sind. . 

19. Vorrichtung nach Anspruch 1& dadurch 
gekennzeichnet daB sich der Ablagetisch (7) und 
der Zwischenablagetisch (40) beim Oberfuhren aus 
der jeweils ersten in die jeweils zugehorige zweite 
Stellung in einander entgegengesetzte Richtungen 

sich bewegen. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 36 
kennzeichnet daB die Mittel zum OberfOhren der 
flachen Bemente zu dem Ablagetisch endlose For- 
derriemen (49) umfassen, die sich parallel zu der 
Bewegungsrichtung des Ablagetisches (7) erstrek- 
ken. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Mittel zum Oberfuhren der 
flachen Elemente auf den Ablagetisch einen zumm- 
dest horizontal hin und her beweglich gefQhrten 
Schieber (56) umfassen. der eine Anschlagflache 45 
zum Ausrichten der auf dem Ablagetisch (7) be- 
findlichen flachen Bemente (66) bildet 

22. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Zwischenablagetisch (40) in 
dem Gestell (1) hohenverstellbar gehaltert ist und so 
angetrieben in beliebige zwischen zwei vertikal 
Qbereinander liegenden Endstellungen liegende 
Stellungen zu bringen ist 



30 



40 



55 



EP 0 359 920 A1 




EP 0 359 920 A1 





EP 0 359 920 A1 




EP 0 359 920 A1 




EP 0 359 920 A1 




1 



V 



EP 0 359 920 A1 




EP 0 359 920 A1 




EP 0 359 920 A1 



K V 



/ 


( 


/AO 


7 

i 




K. 









i > 




I 


r 

A 




T" 

65 





Rg.11 



EP 0 359 920 A1 




i 




Europaisches 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Nummer der Anmddung 



EP 89 11 1817 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



X 
Y 
X 

X 

X 

Y 
A 
A 

A,D 



fc des Do kuiu e uts mit Angabev soweit erfbrderfach, 
der maBgebficben Tefle 



DE-A-3 136 950 (E. CURTI) 
Selten 9-12; Figuren 1-6 * 

EP-A-0 211 404 (MOHNDRUCK GRAPHISCHE 
BETRIEBE) 

* Seite 5, Zeilen 22-24; Selte 8, 
Absatz 1; Selte 10, Absatz 2; F1gur 1 * 

DE-A-2 740 665 (SCHULER GmbH) 
Anspruch 1; Figur 1 * 

DE-A-2 853 995 (BIELOMATIK LEUZE) 
Seite 7, Zeilen 1-6 * 

US-A-3 385 457 (D.L. ZINN) 

* Spalte 3, Zeilen 23-28; Figuren 1-3 * 

US-A-4 195 959 (SCHMITT) 

* Spalte 3, Zeilen 45-56; Spalte 4, 
Zeilen 45-61; Figuren 1,2,9-12 * 

DE-A-3 408 685 (B0BST AG) 

* Insgesamt * 



Der voiiiegende Recherchenbcricht wurde fflr a!le Patentanspriicbe ersteflt 



DEN HAAG 



04-12-1989 



,2,13 
3,5 
,3-5 

1,3,6 

1,3 

3,5 

7,10,17 
7,13,21 



Betrflft 
Anspntcfa 



KLASSIFTKATION DER 
ANMELDUNG flat. OS) 



B 65 G 57/06 
B 65 H 31/32 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (Int. CL5) 



B 65 6 
B 65 H 



NEVILLE D.J. 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 

X : von besnnderer Bedeotnng aflein betracfate* 
Y : von besonderer Bedentnng in Verbindong mit oner 

anderen VerBffcntlkhnng d 
A : tedmotogbcher Hinterland 
O : nidrtscariftliche Offenbarang 
P : Zwtschenliteratnr 



T : der Erfindnng rugrnnde Uegende Thcoricn oder Gronds5ize 
E : altera Patentdokurocnt, das jedocb erst ain oder 

nacfa desn Anmddedatnm voSffentbcht worden ist 
D : in der AnmeUnnc angeffinites Doknment 
L : ans andem Gr&nden ao^cfuhrtes Doknment 



& : Mitgiled der gleicben Patentfamflie, uberonstimmendes 
Doknment 



